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| Soldadura MIG/MAG SINERGICA Soldadura MIG/MAG MULTIFUNCION

Inverter MMA - Electrodo Recubierto g Inverter MMA - Electrodo Recubierto Inverter MMA - Electrodo Recubierto Soldadura Inverter TIG
iMINIPRO 100 - JPROGRESS 1600 GEK PROGRESS 2021 llPOTENZA TIG170 lMIG 250 CM (monofasico) llMIG 200 MULTI
100% PARATODO TIPO DE ELECTRODOS 4 EQUIPO TIG DE ALTA FRECUENCIA 4 EQUIPO SINERGICO AECUEQLATEUNCION

FACTOR DE MARCHA

Optimo rendimiento
con todo tipo de Electrodos

200A.

100 A. i L 60% Factor de marcha.

Electrodos 1.6 - 2.5 mm. . Ej

250 A.
60% Factor de marcha.

Equigo sinérgico de soldadura MIG-MAG, electrodo

170 A.
60% FACTOR DE MARCHA

200 A.
Electrodos:

160 A.
Electrodos 1.6 - 4 mm.

APTO PARA
SOLDAR
ALUMINIO

Incluye:
BINZEL 15AK / m. /

—
ARC FORCE

Equipo de soldadura TIG, para uso severo de maxima calidad de todo tipo de aceros al carbono, aceros inoxidables,

Especialmente indicado

. ) recubierto, TIG y Spot. - -
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‘t _ = para soldadura dificil con y ptop P ol g
ipoi d il o o 7 o E S
\ Teducido para uso de elecrada. Aluminio y Celulésico Iel Q:
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125A. " . - - e e . 57 i - Cable de masa con pinzas 2m. " # 200 A.
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PVP sin IVA

PVP sin IVA

Equipo inverter con 100% de factor
de marcha a 30°C, dimensiones
muy reducidas y alto rendimiento.
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Inverter MMA - Electrodo Recubierto

| Inverter MMA - Electrodo Recubierto

Soldadura TIG AC/DC PULSADO

| SOLDADORTIG HF -200A

Soldadura MIG/MAG SINERGICO DOBLE PULSO

CITYWORK 160 GEK POTENZA 200 TIG AC/DC 180 HF PULSED TIGDC 200 HFB P MIG 280 DOUBLE PULSED MIG 350 DOUBLE PULSED
€oD:1.2676 ARC FORCE || ANTISTICK || HOT START COD:2.287 COD:1.2887 CoD: 1.2886 COD: 1.2401 COD: 1.2679 —_—
\\ ’ €OD:2.316- Incluye maletin 60% FACTOR DE MARCHA e p 2
160A. Dimensiones: =z ;*I ' 2 200 A. 200 A. ==~ - ..~ NOVEDADA
100% FACTOR DE MARCHA 25 x 14 X 9 2l | 2 || == 200 A. 60% Factor de marcha. 60% Factor de marcha. - ,'I ===t NOVEDADM p 350 A
Electrodos 1.6 - 4 mm. X 14 x7cm. Incluye: Electrodos 1.6 - 2.5 mm. Equipo electrdnico profesional para soldadura Equipo de soldadura TIG, para uso severo de =4e% | § il P A. Q 60% Factor de marcha.
e - Cable de alimentacién. 2m x 2.5 mm? Alto rendimiento, componentes de calidad que ot manual mediante arco eléctrico, suelda electrodo maxima calidad de todo tipo de aceros al carbono . 60% Factor de marcha. Aiustes sinéraicos
S - Cable de masa con pinzas. 7.5m x 16 mm? garantizan robustez y precision en la soldadura monotisico parn tensions de relcubflerto, asi como TIG HF sin contacto aceros mlox(lidables, titanio y aleaciones y control de ° Ajustes sinérgicos justes rftlglfgrgrl\gg:
e | - F . L. X
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\ >, 4 O @ y fiable para servicio L — == Compresor MULTIFUNCION. [T Voltaje 3x400V.
; ; : O ) en ambientes de alta --- @ : B INTERNO. Corte 12mm 32
o L i - demanda. INCLUYE: — : Corte 12mm./ ' ﬁ Corte 32mm._/
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+ 4 @ S . - Cable de masa con pinzas. 2m x 25 mm2 T
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| Inverter MMA - Para HILO HUECO (FLUX CORE | Mascara Automatica con sensibilidad regulable

o FLUX CORE / HILO HUECO SIN GAS e

120 A. // MULTIFUNCION // Bobina 0.45 - 1Kg.

Inverter MMA - Para HILO HUECO (FLUX CORE) e HILO con GAS.

MIG 165 MULTI
( FLUX CORE / HILO HUECO SIN GAS / HILO CON GAS

160 A. // MULTIFUNCION // Bobina 0.45 - 5Kg.

i@ Especial para TIG

o ; y ~ : [E_-:._" ) Gran area de visién / 100 x 60 mm
Filtro 114 x 133mm. e i \ 4 sensores
- 1 Alimentacion solar

Preparada para amolado
Oscurecimiento ajustable
Velocidad de aclaramiento ajustable

Especial paraTIG

O#

.

= m e awre  Baterias recargables - e . —— ' =
iltro X mm H H A H y
‘ T Lo, e 1 Precios sin IVA // Oferta valida hasta 31/08/23
"\: J Proteccién estado claro | 4 DIN { - - : il - | o ey
| Intensidad 20-120 A Proteccion estado oscuro | 5-9/9-13 DIN | A Y I —
. P ion UV/IR 16 DIN ¥ 8 - 4 S
o bi o rknm I-";‘l)’tseocIcu(;n>.oscuridad 1/30000 s - g . = 4 1. s, ; (7 Intensidad 30-160 A fo— - \
- __ e s o cgeiic e | & FFiA i 0 Hio 06-08-09 [mm | 52 ﬁ | \
1 ) wfﬂﬂ"' . : Nimero de sensores 4 | 5 " a1 Peso Bobina 05-5 kg A 2k mULT L
{ ME 8 LIJ.I ) 49 kg Temperatura de uso -5/+55 °C —————F—— 33— v - @ mIG
ol GIElM Alimentacién 230 v iz s o Electrodo las=r T - ED  se—
- L _ » m ﬂTB Vida itil del filtro 2 Afios Peso 13 kg L MG Ey e
o ¢ . 32 Uso con generador 21585 KVA Bateria del iltro Solar/ AAA : » st mur | p—
miG U i i Apta para amolado si | - 9 imentacion - : 1
0 L — : \ Dimensiones 31.5x25.5x13.5| mm i PVP sin VA Al 230 v e p—
L, el v R /8" (10-25) - ; Uso con generador | 5-7 KVA w =@ g—
= e \ Bornas DINSE ¢ 3/8"(10- 25) : . " -
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Q A : AS-R AS-RT ASX £ & 0 —
g ‘ =", 3 A ¥ coD:1.1792 % cop:1.2151 ¥ COD:1.1059 o et ﬁf‘.’e?
:. X = - - - § "'"-:‘-‘-r' - (
s - i e Filtro 110 X 90 x 8mm. & b, Filtro 110x 90 x8mm. Sl Filtro 110X 90 x 9mm. 5 i’ 0
' v j : Escanéa el cédigo =1 c Area de vision 92 x 35mm. - Area de vision 92 x 35mm. — Area devision 91 x41mm. & v
i ! parlah;llré :LI;IIIG 131 ! & ) : 1’ C- /| 0 .
ye iy ) & L —
v 0 '~ en accion. - ! R / ; c Escanéa el codigo
X _ " + . o para ver el MIG 131
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. | Equipo electrénico para soldadura por arco con hilo tubular g 8 Equipo electrénico para soldadura por hilo (MIG-MAG e hilo
con nucleo fundente (FCAW), también conocida como n 9 o tubular), TIG LIFT ARC y electrodo recubierto con un factor de
X Flux Core, sin necesidad de gas, TIG LIFT ARC y electrodo | Bobinas HILO HUECO / Flux Core § o marcha profesional del 60%.
s [= recubierto. BOBINA 0.45Kg./ 0.9mm. BOBINA 1Kg./ 0.9mm. BOBINA 5Kg./ 0.9mm. 5 < ] _ o .
‘ 0 0 j cop:2.797 ¥COD:2.798 ¥COD:2.799 © k- Configurado para cambiar automaticamente y adaptarse al tipo
N Diametro Maximo del electrodo de tungsteno TIG: 2.0 mm c 8 de soldadura entre MMA, TIG Lift Arc, MIG, MAG y Flux Core
Sélida construcciéon superando ampliamente las g e r 4 4 g seleccionando el tipo de soldadura deseada en el panel frontal.
T ° go 0 " 8 0
’J"a"{/r;///.i especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, fi =] i pED i ELONG o Tz Diametro Maximo del electrodo de tungsteno TIG: 2.4 mm.
J 4/30/EU y 60974, i 0= &I'&?" 09 / H'(!I"I = 09 em 5 i Solida construccion superando ampliamente las especificaciones
gl on en vacly 60VER "‘“'r:: m: Thg : u*“ . S 3 s europeas 201 1/65/EB, 2014/35/Epu, 2014/30/EU§ EN 60974
. ] . : o Hilo huec ilo hueco 3 = | . .
Ligero y compacto, con capacidad para bobinas de 1Kg Flux ¢3¢ i me;m . 2 Portabobinas profesional con capacidad
Facil de refg.t’llar: Controles analé.gicos clésif:os para e?juste de % :g para bobinas de hasta 5Kg.
precision de corriente, tension y velocidad de hilo. e 8 Facil de regular: Controles analdgicos clasicos para ajuste de
Apto para uso con generadores. g 2 precision de corriente, tension y velocidad de hilo.
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Bobinas de hilo tubular E71T-GS auto : : 5 1.6-5mm. g5 Bobinas de hilo tubular E71T-GS auto oM gmes
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protegido para soldadura DC sin gas. PVP =i iva \ @ P 2 S protegido para soldadura DC sin gas. Hilo hueco PV sift IVA
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2 PVP sin IVA 0



